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FBreliggande uppfinning avser ett midjebalte avsett att 

uppb&ra ett absorberande alster av engangstyp (7) , s&som ett 
inkontinensskydd eller en blBja, innefattande ett framparti, 
ett bakparti och ett mellanliggande grenparti, vilket bfilte 
&r f Sstbart till alstrets bakparti och innefattar i till 
bakpartiet fast lHge tva frAn motstiende sidokanter av 
alstrets bakparti i sidled utskjutanda frtare delar (3,4), 
vilka genom samverkande mekaniska fSstelement (12,14) Mr 
fHstbara till varandra f5r att bilda en midjelinning och 
vilka ftver atminstone en v&sentlig del av sin l&ngd hr av- 
smalnande i riktning not resp. Hnde. Enligt uppf inningen 
innefattar var och en av de framre delarna fttrsta f&ste lament 
(12,13), vilka Hr anordnade pi b&ltets utsida, dvs den side 
son vid anvSndning Sr vKnd utat relativt anvSndarens kropp, 
och vilka utmed de frSmre delarnas langssymmetrilinjer atmin- 
stone strHcker sig over vHsentligen hela de f rHmre delarnas 
avsmalnande partier (10,11), sent av att ett andra f&stele- 
ment (14) Kr anbragt pa insidan av den ena av de framre 
delarna i dess Bndparti, vilket andra f&stelement Hr fSstbart 
till det ftirsta fHstelementet hos den andra frHmre delen 
utefter ett f lertal atskilda punkter utefter den andra frSmre 
delens langsymmetrilinje. 

Uppf inningen avser Hven ett fdrfarande for att tillverka 
frHmre delar till ett midjebalte. 
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Ffireliggande uppfinning avser ett midjebSlte avsett att 
uppbSra ett absorberande alster av eng&ngstyp, s&som ett 
inkontinensskydd eller en bldja, innefattande ett f rampart i, 
ett bakparti och ett mellanliggande grenparti, vilket bMlte 
5 Mr fMstbart till alstrets bakparti och innefattar i till 
bakpartiet fSst lSge tv& fr&n motst&ende sidokanter av 
alstrets bakparti i sidled utskjutande frSmre delar, vilka 
genom samverkande mekaniska fastelement Sir fSstbara till 
varandra ffir att bilda en midjelinning och vilka 6ver &t- 
10 minstone en vSsentlig del av sin ISngd Sr avsmalnande i rikt- 
ning mot resp. ande. Uppfinningen avser Mven ett forfarande 
ffir att tillverka ett s&dant bSlte. 

Ett midjebSlte av den typ uppfinningen avser Mr kSnt genom 
15 sdkandens svenska patentansokan nr 9301631-9. Det i denna 

skrif t beskrivna midjebSltet Mr relativt dyrt att tillverka 
beroende p& att figlematerialet, son ar avsett att samverka 
med hakorganet, strMcker sig fiver bSltets hela utsida, varffir 
mater ialkostnaden ffir ett s&dant bSlte blir stor. 

20 

FSreliggande uppfinning syftar frMmst till att minska till- 
verkningskostnaden ffir ett midjebSlte av denna typ ffir att 
till en rimlig kostnad kunna &stadkomma ett vSlf ungerande 
midjebSlte av eng&ngstyp. 

25 

EF-A2-0 528 282 visar en blfija, i vilkens ena Snde holjes- 
skikten Mr utstrfickta i sidled ffir att bilda ffirlMngda f li- 
kar, son genom att bilda ett midjeband, mfijliggfir att bio j an 
kan p&sattas en st&ende baby. Flikarna innefattar mekaniska 

30 f Mstelement ffir att fSstas till varandra och till sidodelarna 
av motst&ende Snde hos blfijan. Oe ffirlMngda flikarna uppbSr 
dock inte den motst&ende Mnden utan denna fSstes till sido- 
partierna av den blfijMnde som innefattar de ffir langda flikar- 
na p& ett s&dant sStt att inf Sstningspunkterna blir sv&r&t- 

35 komliga ffir babyn. Det problem uppfinningen avser att lfisa 
varken omnMmns eller antydes i denna skrif t. 
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OvannMmnda syfte uppnas enligt uppfinningen genom att ett 
midjebMlte av inledningsvis nMmnt slag Mr kMnnetecknat av att 
var och en av de frMmre delarna innefattar fSrsta fMstele- 
ment, vilka Mr anordnade pa baltets utsida, dvs den sida som 
5 vid anvMndning Mr vand utat relativt anvMndarens kropp, och 

vilka utmed de frMmre delarnas lMngssymmetrilinjer atminstone 
stracker sig 6ver vMsentligen hela de frMmre delarnas avsmal- 
nande partier, samt av att ett andra fMstelement ar anbragt 
pa insidan av den ena av de framre delarna i dess Mndparti, 

10 vilket andra fastelement ar fMstbart till det forsta fMstele- 
mentet hos den andra framre delen utefter ett flertal atskil- 
da punkter utefter den andra framre delens lMngsymmetrilinje. 
Ett sidant balte kan tillverkas vasentligen utan spill och 
genom att anvanda separata fSrsta fastelement och placera 

15 dessa utefter midjebaltets langssymmetrilinje kan fastelement 
med optimal bredd anvSndas. Vidare blir baltet IStt att 
handha genom att det andra fastelementet ar placerat i Snd- 
partiet dar baltet ar som smalast, varfor risken att de 
forsta och andra f astelementen blir forskjutna i tvarled 

20 relativt varandra vid pasMttandet Mr liten. 

I en fSredragen utf oringsf orm ar de forsta f astelementen 
utefter itminstone storsta delen av sin langd belagna p& 
avstind fran de framre delarnas langskanter. Vidare Mr de 

25 fSrsta f astelementen rektangulMra och bredden av dessa ligger 
mellan 20-150 mm, f dretrMdesvis mellan 30-50 mm. De forsta 
fMstelementen Mr tillverkade av ett oglematerial och de andra 
fMstelementen av hakorganmaterial. Vidare Mr de frMmre delar- 
na fast forbundna med sidopartierna hos ett absorberande 

30 alsters bakparti och innefattar vardera en jMmnbred rektangu- 
lMr del, som Mr fMst till ett sidoparti hos ett absorberande 
alsters bakparti, och en jamnt avsmalnande del, som skjuter 
ut fran den frMmre delens rektangulMra del och har en st6rsta 
bredd som Mr mindre Mn bredden av den rektangulMra delen. 

35 

Uppfinningen avser Mven ett fSrfarande for att tillverka 
avsmalnande frMmre delar till ett midjebMlte utgaende fran en 
lopande mater ialbana, kMnnetecknat av att langstrMckta forsta 
fastelement lMgges pa och fMstes till materialbanan i en rad 
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efter varandra och p& ett bestSmt avstind fr&n varandra med 
sina ISngsriktningar vinkelrSta mot materia Ibanans loprikt- 
ning, 

att materialbanan snittas i ett snittmonster innef attande 
motst&ende rader av kortsidesnitt utefter varannan kortsida 
hos de forsta f Sstelementen, vilka rader fir forskjutna i lop- 
riktningen relativt varandra s& att angransande forsta 
fastelement har snitten belSgna utefter motst&ende kortsidor, 
relativt lopriktningen vinkelrata snitt, vilka strScker sig 
fr&n mitten av varje kortsidesnitt i riktning fr&n fastele- 
menten, samt f orbindningssnitt, son forbinder Sndarna hos 
motst&ende kortsidesnitt, och 

att andra fSstelement, vilka fir Sgnade att samverka med de 
forsta f Sstelementen, fBre eller efter fSstandet av de fSrsta 
fSstelementen fSstes till materialbanan i en rad p& motsatt 
sida som de f Srsta f Sstelementen och mittemot de Sndpartier 
av de forsta f Sstelementen, som vetter mot en av raderna av 
kortsidesnitt. Medelst ett s&dant f brfarande kan frSmre delar 
avsedda att integreras i bakpartiet hos ett inkontinensskydd 
eller en bldja tillverkas vSsentligen utan spill. 

Uppf inningen skall nu beskrivas med hSnvisning till bifogade 
figurer, av vilka; 

fig. l visar en schematisk perspektiwy av en forsta ut- 
foringsform av ett midjebSlte enligt uppf inningen och ett med 
bSltet samverkande inkontinensskydd, 

fig. 2 visar en schematisk perspektiwy av en andra ut- 
fdringsform av ett midjebMlte enligt uppf inningen, 

fig. 3-6 visar olika utformningar av en frSmre del hos ett 
midjebSlte, 

fig. 7 visar schematiskt en sidovy av en anordning far att 
tillverka frSmre delar av ett midjebSlte av i figurerna 2 och 
3 visad typ, och 

fig. 8 visar ett avsnitt av en mater ialbaria , som har passerat 
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igenom den i f igur 7 visade anordningen. 

Det i figur 1 visade midjebSLltet 1 ar tillverkat av ett b6j- 
ligt material och innef attar en bakre del 2 och tv& frSmre 
5 delar 3,4. Den bakre delen 2 har tv& mekaniska fSstelement 

5,6 anbragta p& sin utsida fdr samverkan med komplementerande 
fastelement p& bakpartiet av ett inkontinensskydd 7. De 
varandra komplementerande mekaniska f astelementen kan ex- 
empelvis utgoras av material sty cken innef attande hak- resp. 
10 dgleorgan, s&som n&gon typ av kardborreband eller liknande. 
ForetrSdesvis ar hakorganen anbragta p& inkontinensskyddet 
och ogleorganen p& baltet. 

De framre delarna 3,4 innef attar ett relativt brett bakre 
15 parti 8 resp. 9, vilket ansluter till den bakre delen och vid 
anvSndning stracker sig Sver anvSndarens hoftpartier. Fr&n de 
bakre partierna stracker sig avsmalnande partier 10 resp* 11. 
Vidare stracker sig smala, l&ngstrSckta , rektangulSra faste- 
lement 12 resp. 13 utmed lSngssymmetrilinjerna f6r de avsraal- 
20 nande partierna 10,11, vilka fastelement f dretrMdesvis utgo- 
res av oglematerial. Ett fSstelement 14, vilket ^r av en 
fSstelementet 12 komplementerande typ, f SretrSdesvis ett 
hake lement organ, ar fSst till insidan av den frSmre delen 11 
i dess andparti. I figur 1 visas baltet i ihopfast lage, 
25 d.v.s. med f Mstelementet 14 i ingrepp med f astelementet 12. 
Genom att elementet 12 stracker sig Sver vasentligen hela 
lMngden av det avsmalnande partiet 10 inses att det visade 
midjebaltet passar till en mangd midjestorlekar hos anvanda- 
re. 

30 

Den i figur 1 visade kombinationen av midjebfilte 1 och inkon- 
tinensskydd 7 p&tages en st&ende anvandare p& foljande satt. 

Forst fastes bakkantspartiet av inkontinensskyddet 7 till 
35 midjebaltets bakre del genom samverkande fastelement p& 

skyddet 7 och bSltet 1. I figur 1 Sr det utanfor absorptions- 
kroppen 15 liggande hoi jesskiktspartiet fast till utsidan av 
baltet med hjSlp av baltets fastelement 5,6. Det Sr natur- 
ligtvis mojligt att i stallet placera elementen 5,6 p& insi- 
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dan av bSltet och inkontinensskyddets motsvarande f Sstelement 
p& utsidan bakkantspartiet, vilket Sr ISmpligt om de utanfor 
absorptionskroppen liggande delarna av hoi jesskikten Mr sma- 
lare Mn bSltets bakre del. FastsSttningen av inkontinensskyd- 
dets 7 bakparti kan i det visade utforandet ske fdre eller 
efter att bSltets framre delar 3,4 forts runt mid j an hos en 
anvMndare och fasts till varandra med hjaip av f fist element en 
12,14. 

Efter att midjebSltet fasts runt mid j an hos en anvSndare och 
inkontinensskyddet fasts till baltets bakkantsparti fares det 
ned&thSngande frampartiet fram&t mellan anvSndarens ben och 
upp&t ek att dess framkant kommer i hojd med midjebaltes 8vre 
kant, varefter fSstelement 16,17 anordnade p& insidan av in- 
kontinensskyddets framparti tryckes till anliggning mot fSst- 
elementen 12,13 p& bMltets 1 framre delars avsmalnande parti- 
er 10,11. 

Efter att inkontinensskyddets framparti f fists till mid jebfil- 
tet har detta i delarna mellan fSstpunkterna 5,6 resp. 16,17 
p& inkontinensskyddets bakkants- resp. f ramkantsparti ingen 
egentlig funktion, eftersom inkontinensskyddets f ram- och 
bakkantspartier kan fungera som delar i en midjelinning 
likavMl som motsvarande partier av midjebSltet. Av denna an- 
ledning behOver styrkan hos f orbindningen 12 , 14 inte vara 
maximal Utah endast tillracklig fdr att h&lla bakpartiet hos 
inkontinensskyddet p& plats under p&sMttningsf 8r loppet . s&le- 
des beh5ver endast f Sstelementen 16,17 dimensioneras for att 
tillsammans med f Sstelementen 12,13 ge maximal sty rka. Detta 
gdr att f Sstelementet 14 kan ges sm& dimensioner, vilket moj- 
liggdr att smala fSstelement 12,13 kan anvfindas . Lfingdeh , 
d. v. s. utstrSckningen i elementens 12,13 lSngsled, av fast- 
element en 16,17 anpassas s& att erf order lig styrka erh&lles i 
fdrbindningarha 12,16 resp. 13,17. I figur 1 visas ett utf5- 
rande med tv& fSstelement p& bak- resp. framkantspartierna 
hos inkontinensskyddet 7 . Genom att f Sstelementen 12 , 13 p& 
midjebaitets framre delar s tracker sig aver vSsehtligen hela 
ISngden av de avsmalnande partierna 10,11 kan flera an tv& 
fSstelement anbringas p& frampartiet hos inkontinensskyddet, 
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vilka kommer att kunna samverka med elementen 12,13 oberoende 
av graden av Sverlappning mellan bSltespartierna 10,11 p.g.a. 
olika midjem&tt hos olika anvSndare. 

5 Genom uppfinningen Sstadkommes s&ledes ett midjebSlte, soro ar 
brett nog vid h5ftpartiet for att erbjuda god komfort f6r an- 
vSndaren men son avsmalnar i sina framre delar och dSrmed ger 
en materialinbesparing jamfort med tidigare kSnda vSsentligen 
jSmnbreda bSlten av denna typ. Vidare uppn&s en stor kost- 

10 nadsinbesparing jSmfort med bSlten med Sglematerial over hela 
ytan genom att endast delar av baltet ar forsedda med oglema- 
terial. Detta mSjliggSr aven att ett billigt plastmaterial, 
t.ex. polyeten, kan anvandas for baltet. Dessutom kan figlema- 
terial och bSltesmaterial valjas optimala f6r sina funktioner 

15 oberoende av varandra. 

De med varandra samverkande f Sstelementen utgSres fSretrades- 
vis av ett hakelementmaterial med tillhSrande oglematerial av 
typen Velcro. Oglematerialet har ISmpligen en bredd som lig- 

20 ger mellan 20-150 mm, f SretrSdesvis mellan 30-50 mm. Vidare 

har Sndarna av de avsmalnande partierna hos de framre delarna 
av midjebSltet vSsentligen samma bredd som dglematerialet . 
Darigenom minskas risken vSsentligt f5r att hakorganselemen- 
tet hos den ena av de framre delarna skall hamna ur lSge vid 

25 fSstandet till samverkande fSstelement hos den andra av de 
frSmre delarna. LSngden av det l&ngstrSckta dglematerialet 
ligger mellan 200-800 mm, f SretrSdesvis mellan 300-440 mm. 

I figur 2 visas schematiskt en andra utforingsf orm av ett 
30 midjebSlte, vilket Sr integrerat i ett inkontinensskydd 7'. 

Detta midjebSlte skiljer sig fr&n det i figur 1 visade bSltet 
1 endast genom att bSltets bakre del utgSres av inkontinens- 
skyddets bakkantsparti . I figur 2 anvSndes samma hanvisnings- 
beteckningar som i figur 1 for likadana komponenter med 
35 tillSgg av ett primtecken. MidjebSltets framre delar 3", 4" Sr 
siledes fSsta direkt till inkontinensskyddets bakpartis sido- 
kanter, t.ex. gemom limning eller ultraljudsvetsning. I 6v- 
rigt ar de i figur 2 visade frSmre delarna hos midjebSltet 
identiska med de i figur 1 visade frSmre delarna och det 
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hSnvisas -till beskrivningen ovan av dessa delar. I figur 3 
visas i storre skala en sidan framre del 4'. 

I de beskrivna utforingsformerna avsmalnar de frSmre delarna 
hos ett midjebSlte fbrst momentant och dMrefter kontinuerligt 
fram till Sndarna. Xven on en sadan konf iguration av till- 
verkningstekniska skSl foredrages Sr emellertid andra kon- 
figurationer mojliga. Figurerna 4-6 visar exempel pS sadana 
m&jliga, men icke foredragna konf igurationer. 

Ett fSredraget forfarande f5r att tillverka framre delar av 
ett midjebSlte enligt figurerna 2 och 3 skall nu beskrivas 
med hSnvisning till figurerna 7 och 8. 

En materialbana 18 av ett bSjligt material, exempelvis 1 mm 
tjock non-woven, avrullas fran en fSrradsrulle R och fSres 
medelst ett icke visat transportorgan , t.ex. en MndlSs band- 
transporter, igenom tva stationer A och B. I stationen A 
lagges l&ngstrackta , rektangulara remsor 19 av fSstelement- 
material pa materialbanan med sina lMngsaxlar vinkelrata mot 
lttpr iktningen och pa ett bestamt avstand f ran varandra och 
fastes till materialbanan, t.ex. genom limning. I stationen B 
snittas materialbanan i ett repetetivt monster. I figur 8 
visas en planvy av ett avsnitt av en materialbana 18 , son har 
passerat station B. Som framg&r av figur 8 innef attar snitt- 
mSnstret tva rader av kortsidesnitt S1,S2, vilka strScker sig 
utefter varannan kortsida hos remsorna 19 och pa nagot av- 
stand fran kortsidan och pa dmse sidor om remsorna 19. Raden 
av kortsidesnitt si strScker sig pa den i figur 8 vSnstra 
sidan om remsorna 19 medan raden av kortsidesnitt S2 strScker 
sig p& den hogra sidan om remsorna. Raderna av kortsidesnitt 
S1,S2 Sr vidare f6rskjutna relativt varandra sa att varje 
remsa 19 har ett kortsidesnitt si eller S2 utefter en av sina 
kortsidor. Xndarna hos till varandra angransande kortside- 
snitt S1,S2 Sr forbundna med varandra genom snitt S3,S4. 
Vidare strScker sig tvSrgaende snitt S5,S6 fr&n mitten av 
varje kortsidesnitt och ut till nSrmaste langskant av mate- 
rialbanan 18 . Som f ramgar av figur 8 bildas f rSmre delar 
3 ~# 4 ' till midjebSlten enligt figur 2 och 3 efter att mate- 
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rialbanan har snittats. 

Rader av med f astelementremsorna 19 komplementerande fastele- 
ment fastes pa lampligt satt till undersidan av materialbanan 
5 18 mittemot andpartierna i de andar av remsorna, utefter 
vilka kortsidesnitt Si stracker sig. 

Genoa det beskrivna fdrfarandet kan saledes framre delar till 
ett midjebalte av i figur 2 visad typ bildas pa ett enkelt 
10 satt och vasentligen utan spill, vilket bidrar till att 
sadana framre delar blir relativt billiga att framstalla. 

Ovannamnda forfarande kan naturligtvis modifieras inom ramen 
f6r uppf inningen. Exempelvis kan kortsidesnitten S1,S2 goras 

15 krokta on man 6nskar att de framre delarnas andar skall vara 
avrundande. Vidare kan kortsidesnitten i langsled fa strScka 
sig fSrbi remsornas kortsidor om man onskar att snitten S3,S4 
skall vara belagna pa storre avstand fran remsornas 19 langs- 
kanter i de andpartier av remsorna, som har kortsidesnitt 

20 utefter kortsidorna. Kortsidorna hos remsorna behbver inte 
vara-raka utan kan vara kr6kta eller triangulSra. En sadan 
utformning avses innefattas i uttrycket rektangulara i pa- 
tentkraven. Uppf inningen skall darfSr endast begransas av 
innehallet i bifogade patentkrav. 



25 



9 



504 624 



Patentkray 

1. MidjebMlte avsett att uppbMra ett absorberande alster av 
engangstyp (7;7') f sasom ett inkontinensskydd eller en bloja, 
innefattande ett framparti, ett bakparti och ett mellanlig- 
gande grenparti, vilket bMlte Mr fMstbart till alstrets bak- 
parti och innefattar i till bakpartiet fMst lMge tva fran 
motstaende sidokanter av alstrets bakparti i sidled utskju- 
tande frMmre delar (3, 4; 3' ,4'), vilka genom samverkande meka- 
niska fMstelement (12, 14; 12 ',14') Mr fastbara till varandra 
for att bilda en mid j el inning och vilka fiver atminstone en 
vMsentlig del av sin langd Mr avsmalnande i riktning mot 
resp. ande, kSnnetecknat av att var och en av 
de framre delarna innefattar forsta ffistelement 
(12, 13; 12 ',13') , vilka ar anordnade pa bfiltets utsida, dvs 
den sida som vid anvSndning Mr vand utat relativt anvSndarens 
kropp, och vilka utmed de frMmre delarnas lSngssymmetrilinjer 
atminstone stracker sig ttver vSsentligen hela de frSmre 
delarnas avsmalnande partier (10,11;10',11') , samt av att ett 
andra fSstelement (14; 14') Mr anbragt pa insidan av den ena 
av de frMmre delarna i dess Mndparti, vilket andra fMstele- 
ment Mr fMstbart till det forsta fastelementet hos den andra 
frMmre delen utefter ett f lertal atskilda punkter utefter den 
andra frMmre delens lMngsymmetrilinje. 

2. MidjebMlte enligt krav 1, k M n n e t e c k n a t a v 
att de f&rsta f Mstelementen (12, 13; 12 ',13') utefter atminsto- 
ne storsta delen av sin langd Mr belMgna pa avstand fran de 
frMmre delarnas (3,4;3',4') lMngskanter. 

3. MidjebMlte enligt krav 2, kMnnetecknat av 
att de fdrsta f Mstelementen (12, 13; 12 ',13') Mr rektanguiMra 
och att bredden av de fdrsta f Mstelementen ligger mellan 20- 
150 mm, ffiretrMdesvis mellan 30-50 mm. 

4. MidjebSlte enligt n&got av kraven 1-3, kMnneteck- 
nat av att de forsta f Mstelementen (12, 13; 12' , 13') Mr 
tillverkade av ett Sglematerial och det andra f Mstelementet 
(14; 14') av hakorganmaterial . 
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5. Midjebalte enligt n&got av fareg&ende krav, k a n n e - 
tecknat av att de framre delarna (3 ',4') Sr fast 
fSrbundna med sidopartierna hos ett absorberande alsters 
bakparti. 

6. Midjebalte enligt krav 5, kannetecknat av att 
de framre delarna (3" ,4") vardera innef attar en jamnbred 
rektangular del (8 ',9'), son ar fast till ett sidoparti hos 
ett absorberande alsters bakparti, och en jamnt avsmalnande 
del (10 ',11'), som skjuter ut fr&n den framre delens rektan- 
guiara del och har en storsta bredd som Sr mindre an bredden 
av den rektangulSra delen. 

7. Forfarande fdr att tillverka avsmalnande framre delar till 
ett midjebalte utg&ende fr&n en Idpande mater ialbana (18), 
kSnnetecknat av att l&ngstrackta f 8rsta f Sst- 
element (19) lagges p& och fastes till materialbanan (18) i 
en rad ef ter varandra och p& ett bestSmt avst&nd f r&n varand- 
ra med sina langsriktningar vinkelrSta mot materia lbanans 
ISpriktning, 

att materialbanan (18) snittas i ett snittmonster innef attan- 
de motst&ende rader av kortsidesnitt (Sl,S2) utefter varannan 
kortsida hos de forsta f Sstelementen (19) , vilka rader Sr 
forskjutna i ISpriktningen relativt varandra s& att angrSn- 
sande forsta fSstelement har snitten (S1,S2) belSgna utefter 
motst&ende kortsidor, relativt ISpriktningen vinkelr&ta snitt 
(85,86), vilka stracker sig fr&n mitten av varje kortside- 
snitt (S1,S2) i riktning fr&n f astelementen, samt forbind- 
ningssnitt (S3,S4), som forbinder Sndarna hos motst&ende 
kortsidesnitt , och 

att andra fastelement, vilka Sr Sgnade att samverka med de 
forsta f Astelementen, fore eller efter fSstandet av de forsta 
fastelementen fastes till materialbanan i en rad p& motsatt 
sida som de forsta f Sstelementen och mittemot de Sndpartier 
av de forsta f Sstelementen, som vetter mot en av raderna av 
kortsidesnitt (SI) . 
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